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Tezbarkiyan yuksakeffektli axici yapigsqan

Tesviri

CONIBOND® 1624 — poliuretanli, birkomponentli
tez berkiyan ylksak tasirli yapisqandir.

Tatbiq sahaleri

* Daxili va xarici iglerin yerina yetirildiyi zaman
saquli va Ufqi sathler,

« istilikkegirmayon perlitin  ve lifli izolyasiya
plitelarinin betona, ylngul betona, suvaga,
polada, aliminiuma, PVX lévhalare, agaca va
izolyasiya edan kege materialina
yapisdiriimasi,

» Masalan, tik agacindan, suya davaml fanerdan
va s. duzeldilmis agac mamulatlarin bir birine
yapisdiriimasi,

* Metal gapilarin hazirlanmasinda metalin agaca
yapisdiriimasi,

e Hindlr dbésemads polad ayaglarin betona
yapisdiriimasi,

*« Agac emall va mebel sanayesinda etibarli
yapisgan materiali kimi istifade edilir.

Ustiin cahatlori

« Bir komponentlidir.

¢ Asan ¢akilir va girklandirmir.

« Hava ritubstinin sayasinda tez barkiyir.

* Yiksak mohkamlik gostericilarine malikdir ve
bir cox sathlerds astarsiz istifads oluna biler.

« Yiksak axici 6zlUldylina malikdir.

* Elastikliyi uzun muddet saxlayir.

 Tarkibinde CFC (xlorftorkarbon) yoxdur.

* Tarkibinda halledici yoxdur.

Texniki spesifikasiya

is proseduru

Sathin hazirlanmasi

islonen seth méhkem, quru, daslyici, tozsuz ve
temiz olmal, eyni zamanda, sahtin saviyyasi
yoxlanmalidir.  Sath yapisma quvvesini azalda
bilecek butiin maddslerdan, masslan, yagdan,
piyden, pasdan ve parafin galglarindan tam
temizlanmali ve onun Uzsrinda yumsaq ve bos
yerlar qalmamalidir. Yapigsma sehti yapisdirilan
materiallarin gekisina tab gatirmalidir.

istifade qaydasi

CONIBOND® 1624 yapisgani, teqriben har
kvadrat metr sahaye 3 — 4 topa hesabi ils,
yapisdirilan materialin  sathinin 20 — 25%
hissasina yaxilir. Bu zaman sathin qiraq ve kinc
hissaleri yapisqanla daha bolluca yaxilr.
CONIBOND® 1624 yapisgani yaxilmis sathe
materiallar an geci 10 — 15 daqige arzinde
yapisdinimahdir. Bu muaddat erzinda duzsligler
etmak mumkunddr.

Yapisdirilacaq materiallari CONIBOND® 1624
yapisqani yaxiimig sathin Uzarinda yerlasdirmak
va hareketiz saxlamaq Ug¢ln mexaniki yolla
sixaraq saxlamaq lazimdir.

Sorf

Sathin veziyystindan asili olaraq serf 100 — 125
q/m2 toskil edir. (Sarf migdari sathin hopdurma
va nahamarliq deracasinden asil olaraq dayisir).

Materialin terkibi Poliuretan
Rangi Bal rangi
Sixhg 1,00 kg/litr
Alisma temperaturu 100°S

islok sethin temperaturu +5°S +80°S
Istismar temperaturu -40°S +80°S
is miiddati 20 dagige

Yuxarida gostarilmis qiymetlar +23°S temperatur ve 50% nisbi riitubst olan mdhit igdn etibarlidir. Temperatur artdigca miiddat

qisalir, asagi disdliikce ise artir.
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Diqqgat yetiriimasi vacib olan hallar

e Sothin ve yapisdirlan materialin temperaturu
+5°S-den asadl ve yaxud +80°S-den yuxari
oldugda CONIBOND® 1624 yapisganini
istifade etmak maslahat gorulmar.

¢ Reaksiya muddstleri ve gatran sistemlarinin
tesiri otraf muhitin ve islenen asasin
temperaturundan, hamginin, havanin nisbi
rutubstindesn asilidir. Asadi temperaturda
reaksiya langiyir ve naticede qabda olan
materialin is ve saxlanma muddeti uzanr.
Yuksak temperaturda reaksiya sturstlanir va
yuxarida gosterilon muddastler mivafig olaraq
qisalir. Materialin quruyaraq normal barkimis
voziyysts dusmasi Ugun etraf mahitin ve
islonen asasin temperaturu icaze verilon
minimal haddan asagi dismamalidir.

e Toebaganin gqalinligindan ve sotraf miuhitin
temperaturundan asii  olaraq yapisganin
barkima muddati 30 degigadan 3 saata gadar
dayisir. Yuksek temperatur ve rutubst barkima
muddstini qisaldir.

e Maili sathlarde yapisdirilan materialin yerini
dayismamasina nazarst etmak vacibdir.

Alatlarin tamizlanmasi

is yerine vyetirildikden sonra is alstleri ve
avadanliq su ile yuyulmalidir. Berkidikden sonra
CONIBOND® 1624 materialini sathin Gizarinden
yalniz mexaniki yolla temizlemak olar.

Qablagdirma
2 kq va 10 kq plastik bidonlar.

Saxlama

Material birbasa gines sualarinin diusmadiyi
gapall otaglarda saxlanmalidir. Qisamuiddatli
saxlanma zamani material 3 siradan ¢ox
olmayaraq yigilmali, génderilma ise birinci daxil
olan kisanin birinci ¢ixmasi prinsipina uygun
olaraqg yerine yetirilmalidir.  Uzunmuddatli
saxlama zamani material bir-birinin Ustlina
galaglanaraq yigilmamaldir.

Saxlama miiddati

Minasib saxlama sertlorine amal olundugu
halda, +10°S-den +25°S-ye gader temperaturda
saxlama muddati istehsal tarixinden sonra 12 ay
taskil edir. Qablama acgildigi zaman, gapagin kip
ortldlyl halda material 1 hafte arzinde istifade
olunmalidir.

Tahliikasizlik tadbirleri

Materialin saxlandidi ve istifade olundugu yerlara
odla yaxinlasmaq tehliikelidir. is ve anbar
otaglarinin havasi dayisilmalidir.

Materialla igloyerken tshlikssizlik texnikasinin
teleblerine uydun olaraq mivafiq qoruyucu
geyimden,  olcaklerdan, eynaklerdan  ve
maskalardan istifade etmak lazimdir.
Qurumamis material qiciglandirici tesire malik
oldugu Gglin onun dariye ve gdzlera dismasina
yol vermemak lazimdir, aks halda ise maruz
galmis hissaler axar suyun altinda sabunla
yaxsica yuyulmaldir. Material tesadifen qida
yollarina diusdlylu halda ise derhal hakima
miiraciet olunmalidir. is goriilen sahsys gida ve
ickinin  gatiriimasine yol verilmir. Material
usaqlardan uzaq yerds saxlanmalidir.

Daha atrafi malumat almaq Ugln materialin
tehlUkesizliyi hagqinda malumatlara istinad edin
(Material Safety Data Sheet).

Masuliyyast

Bu senadds gostarilmis batin melumatlar elmi
vo tocriibi biliklera asaslanir. «BASF Caspian
Yapi Kimyasallan Sanayi MMC» sirkati yalniz
mahsulun keyfiyyatine gére masuliyyst dasiyir.
Mehsulun vyazili telimata uydun olmayaraq
istifade olundugu va/ve yaxud dizgin olmayan
gaydada istifade olundugu halda «BASF
Caspian Yapi Kimyasallan Sanayi MMC» sirkati
heg bir masuliyyat dagimir.

Hazirki texniki senad basqa yeni senadin darc
olundugu vaxta gadar etibarlidir. 10/2006.



