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Terkibinda halledici olmayan 6ziihamarlanan ikikomponentli nazik epoksid dogama

materiali

Tasviri

MASTERTOP® 1210 — désemalarin Srtiilmasi
Ugln torkibinde halledici olmayan,

O6zuhamarlanan ikikomponentli nazik epoksid
materialidir.

Tatbiq sahaleri

« Avtomobil dayanacaqlari,

» Dispetcer otaqglari,

* Kimya va aczaciliq senayesi,

* Yeyinti sanayesi,

« Avtomobil sanayesi va tayyaralara xidmat
gOstaerilen anqarlar,

« [stehsalat, gablasdirma ve ambar otaglari
Ugun désamsa Ortlleri.

Ustiin cahatlori

¢ Yuksak mexaniki ve kimyavi davamlilia
malikdir.

» Bakterisid satha malikdir.

* Asan temizlenarsk gigiyenik mihit yaradir.

» Sadae Usulla xidmat edilir.

* Yuksak yapisma quvvasine malikdir.

* Hamar satha malikdir.

is proseduru
§ethin hazirlanmasi
Uzerine MASTERTOP® 1210 materialinin

¢okilmasi nazerdsa tutulan désema avvalcadan

Texniki xarakteristika

muvafiq MASTERTOP® astari ilo ortilmalidir.
Ortli astar tglin nazerds tutulan middst erzinde
cokilir. MASTERTOP® 1210 materiali ilo
isloayerkan  sathin ~ temperaturu  sehloenma
temperaturundan +3°S yiiksak olmalidir.

Qarigdirma

MASTERTOP® 1210  materiall gatisigin
nisbatinden asili olaraq istifadasys hazir komplekt
soklinde tochiz edilir. ise baslamazdan evval
amin olun ki, materialin temperaturu +15% -
+25°S  haddindadir.  «A»  komponentinin
terkibinde pigment vardir. Onu epoksid/
poliuretan qatranlari G¢in uclugu olan mexaniki
garisdiricinin vasitesila birrangli reng alinanadak
dagigada 300-400 dovr sirstle ele garisdirmaq
lazimdir ki, iceride hava qalmasin. Sonra isa
MASTERTOP® 1210 «A+B» materiali epoksid/
poliuretan  qatranlari  Gg¢ln  uclugu olan
garigdiricinin vasitesile topasiz homogen qgatisiq
alinanadak daqgiqgeda taqgriben 300-400 dovr
suratle an az1 3 dagige garigdirin. Bu zaman
gabin qrraglarnda ve dibinde qarisdiriimamis
hisselerin olmamasini yoxlamaq lazimdir. Birinci
defe garnisdirdigdan sonra material tamiz gaba
tékdlmali, bir middst gézlenmali va tagriban 1
daqigadan sonra yeniden qgarisdiriimalidir.
Bundan sonra material istifade etmek Ugiln
hazirdir.

Materialin torkibi

MASTERTOP® 1210 Komponent «A» Epoksid gatrani
MASTERTOP® 1210 Komponent «B» Epoksid barkidicisi
Rangi Soffaf

Qatisigin sixhig 1,68 kq/litr
Tazyiga qargl davamliidi (TS EN 196) (7 gun) 60 N/mm”
dyilmays qarsi miigavimati (TS EN 196) (7 giin) | > 25 N/mm”
Qirilmaya garsi miigavimati (TS EN 196) (7 giin) | > 2 N/mm’
islonan sathin temperaturu +10°S +35°S
Istismar temperaturu -20°S + 80°S
Sathin izerinde gazmayae icaza verilir

+10°S 7 saat

+20°S 3 gln

+30°S 2 gln

Tam polimerlasma muddati 7 gln

Yuxarida gostarilmis giymatlor +23°S temperatur ve 50% nisbi riitubat olan miihit dgdin etibarldir.
Temperatur artdigca middat qisalir, asagl disdikce isse artir.
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MASTERTOP® 1210 materiali istifadeys hazir
komplekt soklinde tachiz edilir, lakin istifada
olunan sistemdan asili olaraq is prosesinds
gatisiga 1/0,3 — 1/0.5 ¢eki nisbatinds
MASTERTOP® 1200 FILLER F1A slave etmak
olar.

Qatigigin nisbeti

MASTERTOP® 1210 Komponent «<A» | Komponent «B»
Qatigigin migdari 22,40 kq 4kq
Qatisigin sixhgi 1,68 ka/litr

1/0,3 coki nisbatinde MASTERTOP® 1210i materialina
MASTERTOP® 1200 FILLER F1A slavs efdikds qatisigin
sixhigr 1,90 kq/litre baraber olur.

istifade Gisulu

MASTERTOP® 1210 materiali lazimi galinhq
allnana qedar daraqgsakilli kurakcik vasitasila
¢okilir va ortinin 6zIUlayld mahit seraitinden asili
olaraq muvafiq kemiyysta c¢atdigdan sonra sert
diyircakli firganin vasitasile hava c¢ixarilir.

Serf
Ozihamarlanan 1 — 1,5 mm 6rtl Ugin

. . Serf
Tayinat Material (kg/m?)
Astar MASTERTOP® P677 Z 0,35-0,50
Sepsleama qum Qum Ne 2 1,00 - 1,50
Alter. Astar MASTERTOP® P677 Z 0,35-0,50
Asqar qum Qum Ne 3 0,35 - 0,50
Sopaloma qum Qum Ne 2 1,00 — 1,50
Masamaleri izole ®
edon material MASTERTOP™ 1210 0,30 -0,40
Ortii MASTERTOP® 1210 1,30 — 1,40

Sarf migdarian nazsridir ve déseme befonunun
keyfiyyatindan asili olaraq dayisir.

MASTERTOP® 1210 materiali  hamginin
MASTERTOP® 1220, MASTERTOP® 1230
epoksid déseme sisteminin icinde de istifade
edile bilar. Serf qatisigin nisbatinden asili olaraq
dayisecekdir. Sarf migdarini musayyan etmak
ucln sistem variantlarini éyranin.

Diqqgat yetiriimasi vacib olan hallar

* is zamani otraf miihitin ve sethin temperaturu
+5°S-dan agagi disdiyl ve yaxud +35°S-den
yuxarl gqalxdigi halda temperaturun muinasib
oldugu vaxta gader gd6zlomak lazimdir.
Bundan basqga, c¢ox isti, yadish ve ya kulokli
hava seraitinde igslemak maslahat gorlimar.

e Normal hava seraitinde material 1 — 2 giln
gabaqgcadan is yerina gatiriimalidir ki, onun
temperaturu eotraf muhitin temperaturu ile
barabarlessin.

e Saxtali havada materialin ve islanan sathin
temperaturu  qizdincilarin  vasitasile  iglak
temperatur haddine gadar qizdiriimalidir va bu

magsadle qgablamada olan material +20 -
+25°S temperaturadak qizdiriimalidir.

e is zamani havada nisbi ritubst +10°S
temperaturda 60%-dan Vo +30°S
temperaturda 85%-dan artiq olmamalidir.

e Epoksid va poliuretan asash ddsemalarin
sorilmasi  amaliyyatlarini  ancaq tecribali
mutexassislora havals etmak lazimdir.

e Ehtimal edilon yerdayismelora go6ro bitisik
yerlerin dlguleri nazara alinmalidir va bu bitigik
yerlari mitlaq 6rtalmalidir.

¢ Reaksiya middstleri ve gatran sistemlarinin
tosiri  otraf muihitin  ve islonen asasin
temperaturundan, hamginin, havanin nisbi
rutubetindesn asilidir. Asadi temperaturda
reaksiya langiyir ve naticede qabda olan
materialin is ve saxlanma muddeti uzanr.
Yuksoek temperaturda reaksiya suratlonir ve
yuxarida gosterilon middatler mivafig olaraq
qisalir. Materialin quruyaraq normal barkimis
voziyyste dusmasi Ugun etraf mahitin ve
islonen asasin temperaturu icaze verilon
minimal haddan asag digsmamalidir. Désama
serildikden sonra material 24 saat arzinds su
ilo birbasa temasdan qorunmalidir. Su il
temasda oldugu halda materialin sathi
karbonatlasmagda baslayacaq ve bu da onun
xassalarinin itmasina sabab olacaqdir. Bela
halda material esasin Uzerinden tamamila
goturdlmali va yenisi ile eavaz olunmalidir.

« MASTERTOP® 1210 materiall istifadeys hazir
komplektlor seklinde techiz edilir. Iis zamani
gatisiga helledici ve s. qgatimasina icaze
verilmir.

e Material epoksid/poliuretan qatranlari Ggln
uclugu olan garisdiricinin vasitasile daqigada
300-400 dovr suretle garnisdinimahdir. Slle
garisdirmada icaza verilmir.

e Birinci defe qansdirdigdan sonra qatisiq
mitleq temiz gaba tokidlmali ve yenidan
garigdirimahdir.

« istifade olunmus qablamalar bir birine elo
geydirilmalidir ki, bir-birine yapigsinlar ve
onlann tekraren istifade oluna bilmasinin
garsisi alinsin.

Alatlarin tamizlanmasi

is yerine vyetirildikden sonra is alstleri ve
avadanliq haelledici ila yuyulmalidir. Bearkidikden
sonra MASTERTOP® 1210 materialini sathin
Uzerindan yalniz mexaniki yolla temizlamak olar.
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Qablagdirma
Komponent «A» : 22,4 kq tenaka banka
Komponent «B» : 4 kq tenaka banka

Saxlama

Material agllmamis orijinal gablarda, saxtadan
gorunan quru ve sarin otagda saxlaniimalidir.
Qisamiddstli saxlanma zamani material 3
siradan ¢ox olmayaraq yigilmali, géndarilma ise
birinci daxil olan kisanin birinci gixmasi prinsipina
uygun olaraq yerina yetirilmalidir. Uzunmuaddatli
saxlama zamani material bir-birinin Ustlina
galaglanaraq yigilmamaldir.

Saxlama muddati

Munasib sertlera amal olundugu halda saxlama
middeti 12 ay tagkil edir. Qablama agildig
zaman, gapagin kip ortildiyd halda material 1
hafts arzinds istifade olunmalidir.

Tehliikasizlik tadbirleri

Materialin saxlandigi ve istifade olundugu yerlora
odla yaxinlasmagq tahlikalidir.

Materialla iglayarkan tehlikasizlik texnikasinin
teleblerine uydun olaraq mivafiq qoruyucu
geyimdan,  alceklerdan, eynaklerden  ve
maskalardan istifade etmak lazimdir.
Qurumamis material qiciglandirici tasire malik
oldugu Uglin onun dariya ve gbzlaere diismasina
yol vermamak lazimdir, eks halda ise meruz
galmis hissaler axar suyun altinda sabunla
yaxsica yuyulmaldir. Material tesadifen gida
yollarina dusdlylu halda ise derhal hakima
miracist olunmalidir. is goriilen saheays gida ve
ickinin  gatirilmasine yol verilmir. Material
usaglardan uzaq yerde saxlanmalidir.

Daha atrafi malumat almaq Ugln materialin
tehlikasizliyi hagginda malumatlara istinad edin
(Material Safety Data Sheet).

Masuliyyat

Bu sanadds gdstarilmis bitin malumatlar elmi
va tacrlubi biliklere asaslanir. «<BASF Caspian
Yapi Kimyasallan Sanayi MMC» sirkati yalniz
mahsulun keyfiyyatine géra masuliyyat dasiyir.
Mahsulun vyazili telimata uygun olmayaraq
istifade olundudu va/ve yaxud diizgliin olmayan
gaydada istifade olundugu halda «BASF
Caspian Yapi Kimyasallar Sanayi MMC.» sirketi
heg bir masuliyyst dasimir.

Hazirki texniki senad basga yeni senadin derc
olundugu vaxta qadar etibarlidir. 10/2006.



