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Su asash désema va divarlar tgiin ikikomponentli epoksid boyasi

Tasviri

MASTERTOP® 1110 — tavan ve divarlarin,
hamginin, beton, agac ve asfalt dégemalarin
gorunmasl Ugun nazards tutulmus su asasli
ikikomponentli epoksid 6rti materialidir.

Eyni zamanda, MASTERTOP® 1700 su asasli
epoksid ortl sistemlari Ugln finis tabaqesi kimi
do istifade oluna biler. MASTERTOP® 1110
materiali  avtomobil  dayanacaglart  Ggln
CONIDECK® 2261 ortli sisteminin bir hissasini
toskil edir.

Tatbiq sahaleri

« Avtomobil dayanacaglari,

e 9czaglhq senayesi,

¢ Mehmanxanalar,

* Moktabler ve xastexanalar,

+ [ctimai iage obyektlarinin matbaxleri *,

 Pive zavodlari, serab ve kismis istehsal eden
miassisaler

« ckiler ve meyva siraleri istehsal eden
miassisaler

» Tomat pastasi ve konserv istehsal eden
miassisaler .

» Baliq va at-slid mahsullari senayesi .

" Yalniz divarlar dgiin

Ustiin cahatleri
+ [sde rahat istifade olunur.
¢ Ritubste qarsi davamlidir, nam betonun

Uzerina ¢akila bilar.

Texniki xarakteristika

« Qenastlidir.

* lysizdir.

« Bakterisid satha malikdir.

¢ Asan temizlenarak gigiyenik muhit yaradir.

* Qoxusu va terkibinds lzvi halledici
olmadigina gbra arzaq senayesinds istifada
oluna biler.

is proseduru

Sathin hazirlanmasi

Uzarine  MASTERTOP® 1110 materiali tatbiq
olunacaq beton désems keyfiyystine gére C25
tipine uygun olmal ve yaxud 350-ya baraber
minimal dozalara boélinmuis olmalidir. Betonun
laylanmaya davamhhg on az 1,5 N/mm?,
islonan esasin temperaturu ise +8°S-den asagi
olmamaldir. Sethin temperaturu sehlenma
temperaturundan +3°S yiiksak olmalidir. Sath su
ilo yaxsica doyuzdurulmali, lakin onun Gzsrinde
su yiginlari galmamalidir.

islonan seth méhkem, dasiyici, temiz ve tozsuz
olmalidir. Sath yapisma glclnli azalda bilecek
bitin maddalarden, masalen, piy, yagd, pas,
boyag, gips ve parafin  qaliglarindan
temizlanmalidir. Sathin Uzerinde amaele galen
kopuklar almaz va yaxud diger cilalayici aletlorin
vasitesilo goéturulmali, toz tabegasi ise senaye
tozsorani vasitasila tamizlanmalidir.

Materialin terkibi LX
MASTERTOP® 1110 Komponent «A» Epoksid gatrani

MASTERTOP® 1110 Komponent «B» Epoksid berkidicisi

Rangi Muxtslif RAL ranglari

Qatisigin sixhg 1,1 ka/litr

Laylanmaya garsi miqgavimati (betondan) > 1,5 N/mm’

Buxarkecirmama qabiliyyaeti U 40000

Kéhnalmaya davamlilig 165 mq

islonan sathin temperaturu +8°S +35°S - =
islok vaziyyst miiddati 25 daqige )

Yuxarida gostarilmis qiymetilor +23°S temperatur

ve 50% nisbi ritubat olan miihit digdin etibarldir.

Temperatur artdigca middat qisalir, asagl disdiikce isse artir.
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Qarigdirma

MASTERTOP® 1110 material  gatisigin
nisbatinden asili olaraq istifadeya hazir komplekt
soklinde techiz edilir. ise baslamazdan evval
amin olun ki, materialin temperaturu +15% -
+25°S  haddindadir.  «A»  komponentinin
terkibinde pigment vardir. Onu epoksid/
poliuretan gatranlari Ugin uclugu olan mexaniki
ganisdiricinin vasitesila birrangli reng alinanadak
dagigada 300-400 dovr sirstle ele garisdirmaq
lazimdir ki, iceride hava qalmasin. Sonra isa
MASTERTOP® 1110 materialinin «B»
komponentini tam olarag «A» komponentina
alava edin va komponentin galmadigina amin
olun. MASTERTOP® 1110 (A+B) materiall
epoksid/ poliuretan gatranlan Ugin uclugu olan
garigdiricinin vasitesile topasiz homogen qgatisiq
alinanadak daqgiqgeda taqgriben 300-400 dovr
suratle an az1 3 daqgige garigdirin. Bu zaman
gabin qrraglarnda ve dibinde qarigdiriimamis
hisselerin olmamasini yoxlamaq lazimdir. Birinci
defe garnisdirdigdan sonra material tamiz gaba
tékdlmali, bir miaddst gézlenmali va tagriban 1
daqigadan sonra yeniden qgarisdiriimalidir.
Bundan sonra material istifade etmek Ugin
hazirdir.

Qatigigin nisbati

MASTERTOP® 1110 | Komponent «<A» | Komponent «B»
Qatigigin migdari 5kq 5 kg
Qatisigin sixhgi 1,10 ka/litr

istifade Usulu

MASTERTOP® 1110 materiali lazimi galinlig
alinana qader diyircakli firga ile sirtilarak ¢akilir.
Go6za gorUnen izleri aradan qaldirmaq dgln
sathin Ustl yaxsica gasinmalidir.

Serf

Sathin hamarligindan Vo hopdurma
xassalarindan asili olaraq dayisir. Tayinatindan
asill olaraq, azhopduran va normal nahamar
soth Ugun serf asagidaki kimidir:

Tozlanmayan désems (2 tebage, 0,3 mm) [ 400 gr/m”
Tunelin boyanmasi (2 tebaga) 500 qr/m®
Mineral yag ambari (2 tabaga) 600 gr/m*

25 nt sahani iki tabaqge Srtmak dgiin 10 kg MASTERTOPP
1110 materiall kifaystdir.Seth haddsn artiq masamalidirss,
yalniz iki tebaqe tiglin materiala dmumi ¢akinin 5-10%
miqgdarinda su alave edilmalidir.

Diqqet yetirilmasi vacib olan hallar

* is zamani otraf miihitin ve sethin temperaturu
+8°S-don asagi disdiyl ve yaxud +35°S-dan
yuxarl galxdigi halda temperaturun muinasib
oldugu vaxta qader gdzlemak Ilazimdir.

Bundan basqga, c¢ox isti, yadisl ve ya kulokli
hava seraitinde igslemak maslahat goriimar.

e Normal hava seraitinde material 1 — 2 giln
gabaqgcadan is yerina gatiriimalidir ki, onun
temperaturu eotraf muhitin temperaturu ile
barabarlessin.

e Saxtali havada materialin ve islanan sathin
temperaturu  qizdincilarin  vasitasile  iglak
temperatur haddine gadar qizdiriimalidir va bu
magsadle qgablamada olan material +20 -
+25°S temperaturadak qizdiriimalidir.

e is zamani havada nisbi ritubst +10°S
temperaturda 60%-dan Vo +30°S
temperaturda 85%-dan artiq olmamalidir.

e Epoksid va poliuretan asash ddsamalarin
sorilmasi  amaliyyatlarini  ancaq tecribali
mutexassislora havala etmak lazimdir.

e Ehtimal edilon yerdayismalere gdre bitisik
yerlarin élgulari nazara alinmalidir ve bu bitisik
yerlari matleq értilmalidir.

¢ Reaksiya middstleri ve gatran sistemlarinin
tesiri otraf muhitin ve islenan asasin
temperaturundan, hamginin, havanin nisbi
ritubstinden asilidir. Asadi temperaturda
reaksiya langiyir ve naticede gabda olan
materialin is ve saxlanma muddati uzanir.
Yuksoek temperaturda reaksiya suratlonir ve
yuxarida gosterilon middatler mivafig olaraq
gisalir. Materialin quruyaraq normal barkimis
voaziyyete dlismasi Ugln sotraf muihitin ve
islanan asasin temperaturu icazs verilan
minimal haddan asagi dismamalidir. Doésama
seorildikden sonra material 24 saat arzinds su
ilo birbasa temasdan qorunmalidir. Su il
temasda oldugu halda materialin sathi
karbonatlasmaga baslayacaq vae bu da onun
xassalerinin itmasina sebab olacaqdir. Bels
halda material osasin Uzerinden tamamila
goturdlmali va yenisi ile eavaz olunmalidir.

« MASTERTOP® 1110 materiall istifadeys hazir
komplektlor soklinde techiz edilir. is zamani
gatisiga halledici ve s. qatimasina icaze
verilmir.

e Material epoksid/poliuretan qatranlar Gglin
uclugu olan garisdiricinin vasitasile daqigada
300-400 dovr suretle ganisdinimahdir. Slle
garigdirmaga icaze verilmir.

e Birinci dafs qansdirdigdan sonra qatisiq
mutleq temiz qgaba tokidlmaeli ve yenidan
garigdiriimahdir.

* istifade olunmus qablamalar bir birine elo
geydirilmalidir ki, bir-birine yapigsinlar ve
onlann tekraren istifade oluna bilmasinin
garsisi alinsin.

Alatlerin tamizlanmasi



LI - BASF

The Chemical Company

MASTERTOP 1110

is yerine vyetirildikden sonra is alstleri ve
avadanliq halledici ile yuyulmaldir. Barkidikdan
sonra MASTERTOP® 1110 materialini sathin
Uzarindan yalniz mexaniki yolla temizleamak olar.

Qablagdirma
Komponent A : 5 kg tenaka qutu
Komponent B : 5 kg tenake qutu

Saxlama

Material agilmamis orijinal qablarda, saxtadan
gorunan quru va sarin otagda saxlaniimalidir.
Qisamiddstli saxlanma zamani material 3
siradan ¢ox olmayaraq yigiimali, géndarilms isa
birinci daxil olan kisanin birinci gixmasi prinsipina
uygun olaraq yerina yetirilmalidir. Uzunmuddatli
saxlama zamani material bir-birinin Ustlina
galaglanaraq yigilmamalidir.

Saxlama muddati

Minasib sertlera amal olundugu halda saxlama
middeti 12 ay teskil edir. Qablama acildig
zaman, gapagin kip ortildiyd halda material 1
hafts arzindas istifads olunmaldir.

Tehliikasizlik tadbirleri

Materialin saxlandigi ve istifade olundugu yerlora
odla yaxinlasmaq tehliikelidir. Is ve anbar
otaglarinin havasi dayigilmalidir.

Materialla igleyarken tshlikasizlik texnikasinin
teleblerine uydun olaraq mivafiq qoruyucu
geyimden, olceklerdan, eynaklerden va
maskalardan istifade etmak lazimdir.
Qurumamis material qiciglandirici tesire malik
oldugu Gglin onun dariys ve gobzlere diismasina
yol vermemak lazimdir, aks halda ise maruz
galmis hissaler axar suyun altinda sabunla
yaxsica yuyulmalidir. Material tesadifen qida
yollarina disdiyd halda ise derhal hakima

miraciet olunmalidir. is goriillen sahaye gida ve
ickinin  gatirilmasine yol verilmir. Material
usaglardan uzaq yerde saxlanmalidir.

Daha atrafi malumat almaq Ugln materialin
tehlikasizliyi hagginda malumatlara istinad edin
(Material Safety Data Sheet).

Masuliyyat

Bu senadda gdsterilmis butiin malumatlar elmi
va tacrlubi biliklere asaslanir. «BASF Caspian
Yapi Kimyasallan Sanayi MMC» sirkati yalniz
mahsulun keyfiyyatine géra masuliyyat dasiyir.
Mshsulun yazih tslimata uydun olmayaraq
istifade olundudu va/ve yaxud diizgiin olmayan
gaydada istifade olundugu halda «BASF
Caspian Yapi Kimyasallari Sanayi MMC» sirkati
heg bir measuliyyst dasimir.

Hazirki texniki senad basga yeni senadin derc
olundugu vaxta qadar etibarlidir. 10/2006.




