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CONCRESIVE® 1302

Epoksid asasli inyeksiya materiali

Tosviri

CONCRESIVE® 1302 epoksid  asasl,
ikikomponentli, asag 6zluluk deracali, 1 mm-
8 qoader catlaq yerlera tozyiqla yeritmak uUgun

nazarde tutulmus inyeksiya materialidir.
Ekoloji kod Ne: 04.613/8-d
Totbiq sahalari

¢ 1 mm-a gader ¢atlaq yerlarin barpasinda,

e Domir-beton, das ve digar konstruksiyalarin

inyeksiya usulu ila tamirinds,

ePolad hoérgusunin (kemarlarin, |dvhalarin)
mohkamlandiriimasi maqgsadile demir-beton
ve das konstruksiyalarl arasinda olan aralari
doldurmaq Uugun inyeksiya gqatrani kimi

istifade olunur.
Ustiin cahatlori

e Kapilyar catlarin darinliyina gadar nufuz edir.
¢ YUksak mexaniki méhkamliya malikdir.

eBetona yukssk yapisma  (adgeziya)

gabiliyystina malikdir.

e Asagl 6zluliys malik olaraq hatta zaif tezyiq

altinda asanlqgla daxil ola bilir.
e Torkibinda halledici yoxdur.

Texniki spesifikasiya

is proseduru

Sathin hazirlanmasi

Catlar gérmak ugln butin mala sathin
uzarinden  temizlanmalidir.  Betonun
sothi tozdan, yagdan, tikinti
tullantilarindan, bos betoq hissalerinden
temizlanmalidir. Sathin Uzerinde axma
varsa onu drenaj etmakls va yaxud
tixacla tutmaqgla aradan qaldirmaq
lazimdir.

Catlagin enindan va derinliyinden ve
muhit geraitindan asil olaraq, ¢at yerinin
har iki terefinde muayyan ara masafeleri
saxlamagla (~20-25 sm) hansi yerlordo
desiklarin acgilmasi barade qarar verilir.
Bu desikler c¢at yerinin sathindan
baglayaraq bir tasrefden o biri terafs
¢ixan derinlikda olmali ve eyni zamanda
cat yerinin mustevisi ile teqgriben 45°
bucaq emala gatirmalidir. Toz va kigik
hissacikler c¢atlarin icinden hava il
cixariimal, sonra ise catlarin icina
pakerler vurulmali va sixilaraq
barkidilmalidir. Pakerlar qurasdiriidigdan
sonra pakerin atrafindaki saha ve cat
yeri Concresive® 1406 (isi daha da
tezlosdirmeak (iciin Concresive® 1495
istifade olunmalidir) materiali ile ortalUr
ki, kipliyi va mohkemliyi tamin etmak
mumkun olsun.

Materialin tarkibi
CONCRESIVE® 1302 komponent A
CONCRESIVE® 1302 komponent B

Epoksid gatrani
Epoksid barkidicisi

Rangi soffaf LX
Bark maddalarin migdar (hacma goéra) 100%

Qatisigin sixhg 1,06+0,05 kq/litr

OzIiiliik 200 — 350 N/mm?,s

" Tozyige garsi davamliligi (TS EN 196) (7 giin)

> 65 N/mm?
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" dyilmaya qarst miiqavimati (TS EN 196) (7 > 25 N/mm?
gin)
Betona yapisma qabiliyyati (7 gun) > 2,0 N/mm?

Tebagenin qalinligi

Minimum 0,2 mm
Maksimum 1,0 mm

Aligma temperaturu >+ 62°S
Islonan sethin temperaturu +10°S +35°S
istismar middati (+20°S) 25 daqige
Takrar ortunun ¢gekilmasina icazs verilon muddat | 18-24 saat
(+20°S)

Tam polimerlasma miiddati (+20°S) 7 gln

"Standart qiymetlar: Yuxaridaki qiymetlor mahlul prizmasinda +23°S temperaturda ve 50%
nisbi ritubet seraitinde aparilmis sinaqlar zamani alinmigdir. Temperatur artdigca muddet

qisalir, asagi dusdtikce ise artir.

Muhit ve hava seraitinden asili olaraq muvafiq
injektordan  istifade  etmekle  inyeksiya
amaliyyatna an az1 12 saatdan sonra
baglamaq olar.

Qarisdirma

CONCRESIVE® 1302 materiali qatisigi
hazirlamaq Ug¢un lazim olan nisbatlarde
komponentlerin  daxil oldugu komplekt
soklinda tachiz edilir. Qarisdirmaga
baslamazdan avval amin olun ki, materialin
temperaturu +15° - +25°S haddindadir. «B»
komponentini tam olaraq «A» komponentina
alave edin ve komponentin galmadigina amin
olun. Muvafiq uclugu olan qansdirncinin
vasitasila topasiz homogen qgatisiq alinanadak
daqgigade tagriben 300 dovr surstle an azi 3
daqiga qarisdirin.

Qatisigin nisbati

CONCRESIVE® | Komponent | Komponent
1302 A B

Qatisigin 4,40 kq 0,68 kq

miqdari

Qatisigin sixligi 1,06 kq/litr

istifade qaydasi

Hazirlanmis CONCRESIVE® 1302
gatisigi birkomponentli inyeksiya Ugun
nasosun tutumuna  doldurulur ve
inyeksiya an asagi saviyyali pakerden
baglayaraq 0 — 40 bar haddinds tazyiqla
yerina yetirili. CONCRESIVE® 1302
materialinin  daha yuksek seviyyali
basqa pakerden axiib  tékudlmaesi
inyeksiya materialinin havani sixigdirb
¢ixartmasini ve c¢atlagin bu sahasinin
tam dolduruldugunu g0sterir. Bundan
sonra, inyeksiya borucugu bu pakerdan
cixarilir vo daha hundur pakera qoyulur
va bu prosedur tam olarag sonuncu
pakero kimi tekrar yerina yetirilir.
Material an ylUksak pakerden axib
tokulmays baslayan zaman ehtimal
etmak olar ki, batin c¢at yeri inyeksiya
materiall ile artig tam doldurulmusdur.
Bununla da CONCRESIVE® 1302 ilo
goérilen is basa catdinhr. Sathin
(izerinde CONCRESIVE® 1302 materiali
ile isler yerina yetirildikden sonra basqa
islerin yerina yetirilmasi ugln pakerlerin
uclan an azi bir sutkadan sonra
kasilmalidir.

inyeksiya metodundan ve yaxud diger
usuldan istifade etmakle eni 1 mm-dan

artiq catlar berpa etmak Ugun BASF —
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YKS sirkatinin texniki xidmatler sdbasina
maracist edin.

Sorf
1 litrlik boslug Ug¢un 1,06 kg material talab
olunur.

Diggat yetirilimasi vacib olan hallar:

eis zamani eotraf mihitin ve sathin
temperaturu +10°S-den asagi ve yaxud
+30°S-dan yuxari olmamalidir.

eEpoksid yeritma emaliyyatlarini  ancaq
tocrubali texniki mutexassislera havala
etmak lazimdir.

eQatran sistemlarinin tesiri va reaksiya
muddstleri atraf muhitin ve iglenan asasin
temperaturundan, hamginin, havanin nisbi
rutubstinden asilidir. Asagi temperaturda
reaksiya langiyir va neticede gabda olan
materialin is ve saxlanma muddasti uzanr.
YUksok temperaturda reaksiya suratlanir va
yuxarida gosterilen muaddastler mivafiq
olaraq qisalir. Materialin quruyaraq normal
donmus veziyyete dismasi Ugln atraf
muhitin va islanan asasin temperaturu icaze
verilon minimal haddan asagi dismamalidir.

*«CONCRESIVE® 1302 materiali istifadeys
hazir komplektler soklinde techiz edilir. is
zamani gatigiga durulasdirici ve yaxud diger
halledicilerin gatilmasina icaza verilmir.

e Material muvafig mexaniki qarnsdiricilardan
istifade  etmoekle  qarnisdinimaldir.  Slle
garisdirma maslahat gorulmur.

einyeksiya tazyiginin kemiyysti catlagin
eninden va derinliyinden asilidir. Buna gora
de her layihe uUgun xususi inyeksiya tezyiqi
muayyan edilmalidir.

«CONCRESIVE® 1302 materiali eni 1 mm-a
gader olan c¢atlar Ucln nazerde tutulur.
Bundan boyuk catlari barpa etmak ugun
BASF - YKS sirkatinin texniki xidmsatler
sObasina muracist edin.

Alatlarin tamizlanmasi

is yerina yetirildikden sonra is alstlori va
avadanliq hslledici ile yuyulmaldir.
Barkidikden sonra CONCRESIVE® 1302
materialini  sathin  Uzarinden yalniz
mexaniki yolla tamizleamak olar.

Qablasdirma
Komplekt 5,08 kq
Komponent A
qutu

Komponent B
qutu

: 4,40 kq tenake

: 0,68 kq tenaka

Saxlama

Material agilmamis orijinal qablarda,
quru va Ustuortuli otagda, +10°S-dan
+25°S-yo gader temperaturda
saxlaniimalidir. Qisamuddastli saxlanma
zamani material 3 siradan  ¢ox
olmayaraq yigilmal, gondsriime ise
birinci daxil olan kisanin birinci ¢ixmasi
prinsipine uygun olaraq yerine
yetirilmalidir.  Uzunmuddatli saxlama
zamani  material  bir-birinin  Ustlna
galaglanaraq yigiimamalidir.

Saxlama muddati
Mulnasib sertlere amal olundugu halda
saxlama muddsti 18 ay teskil edir.
Qablama acildi§i zaman, qgapagin kip
ortulduyd halda material 1 hafte arzinde
istifade olunmalidir.

Toahllukasizlik tadbirlari

Materialin  saxlandiyi  ve istifads
olundugu vyerlera odla yaxinlasmaq
tohliikelidir. is ve anbar otaglarinin
havasi dayisilmalidir.

Materialla islayerkan tohlukesizlik
texnikasinin telablerine uydun olaraq
mavafiq goruyucu geyimdan,
alceklardan, eynaklardan =)
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maskalardan istifade  etmak lazimdir.
Qurumamis material giciglandirici tesire malik
oldugu dgun onun deriya ve goOzlere
dismasina yol vermamak lazimdir, aks halda
ise maruz qalmig hissaler axar suyun altinda
sabunla yaxsica yuyulmalidir. Material
tesadufen gida yollanina duasdiyu halda ise
derhal hekime miraciet olunmaldir. is
gorulen sahaya qida va ickinin gatiriimasine
yol verilmir. Material usaqlardan uzaq yerdos
saxlanmalidir.

Daha etrafli malumat almaq lGgln materialin
tohlikesizliyi haqginda malumatlara istinad
edin (Material Safety Data Sheet).

Masuliyyat

Bu senadda gosterilmis butin malumatlar
elmi va tecrubi biliklors asaslanir. «BASF
Caspian Yapr Kimyasallari Sanayi MMC»
sirketi yalniz mahsulun keyfiyystine gbre
masuliyyat dasiyir.

Mahsulun yazili tslimata uydun olmayaraq
istifade olundugu ve/ve yaxud duzgin
olmayan qaydada istifade olundudu halda
«BASF Caspian Yapr Kimyasallan Sanayi
MMC» sirkati heg¢ bir masuliyyst dagimir.
Hazirki texniki senad basqa yeni sanadin darc
olundugu vaxta qader etibarlidir. 10/2006.
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